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前言 

本文档（EN 14399-3:2005）由技术委员会 CEN/TC 185“有螺纹与无螺纹的机械紧固件

与附件”准备，该委员会的秘书处由 DIN 担任。 

最晚在 2005 年 9 月，应通过出版完全相同的文本或批注，给予欧洲标准以国家标准地

位。同时，与之相矛盾的国家标准应最晚在 2005 年 9 月前废除。 

本文档包括了文献目录。 

根据 CEN/CENELEC 的内部规章，下列国家的标准化组织需要实施此欧洲标准：奥地

利、比利时、塞浦路斯、捷克、丹麦、爱沙尼亚、芬兰、法国、德国、希腊、匈牙利、冰岛、

爱尔兰、意大利、拉脱维亚、立陶宛、卢森堡、马耳他、荷兰、挪威、波兰、葡萄牙、斯洛

文尼亚、西班牙、瑞典、瑞士和英国。 
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介绍 

本文档的内容关于结构螺栓，它反映了欧洲存在着两个技术解决方案来实现螺栓/ 螺母

/ 垫圈组件的必要伸长的情况。这些解决方案利用了不同的螺栓/ 螺母/ 垫圈组件的系统

（HR 和 HV），如表 1 所示。两个系统都实现了要求，则由负责结构螺栓的专家来决定使用

哪个系统。 

但是，非常重要的是，要避免混用两个系统的组件以维持组件的性能。因此，两个系

统的螺栓和螺母都根据本欧洲标准的一部分进行了标准化处理，且同个系统标记的组件是完

全一致的。 

表 1 螺栓/ 螺母/ 垫圈组件系统 

 螺栓/ 螺母/ 垫圈组件 

系统 HR 

螺栓/ 螺母/ 垫圈组件 

系统 HV 

一般要求 EN 14399-1 

螺栓/ 螺母组件 EN 14399-3 EN 14399-4 

标记 HR  HV 

性能等级 8.8/8 10.9/10 10.9/10 

垫圈 EN 14399-5 或  

EN 14399-6 

EN 14399-5 或  

EN 14399-6 

标记 H H 

预加负荷的适合性试验 EN 14399-2 EN 14399-2 

 

预加负荷螺栓组件对制造和润滑过程中的差异非常敏感。因此，由一贯对组件功能采

取负责态度的螺栓制造商供应组件零件十分重要。 

同样的原因，零件的热浸镀锌在螺栓制造商的控制范围之内也很重要。 

除了零件的机械特性，功能还包括如果组件用特定的紧固方法进行紧固也能实现要求

的预加负荷。出于这个目的，设计了一种预加负荷零件适合性试验方法，以证明组件的功能

是否达到。 

应当指出的是，与 ISO 272 相比，M12 和 M20 的端面（大尺寸系列）宽度分别更改为

22mm 和 32mm。这些更改是正当的，原因如下： 

在钢结构螺栓的特定条件下，如果端面的宽度为 21mm，这种尺寸的 M12 其螺栓头或

螺母下的压应力可以变得太大，尤其是在配合垫圈与螺栓轴是偏心的情况下。 

对于 M20 尺寸，端面宽度为 34mm 时生产该零件就变得非常困难。更改为 32mm 主要

是从成本节约方面考虑的。但同样要指出的是，端面为 32mm 在欧洲已得到了广泛实践。 

眼下，EN 14399-3 到 EN 14399-6 的产品标准仅为欧洲标准，其考虑了 EN 14339-1 的

一般要求。但是，关于安装螺栓、埋头螺栓和负荷指示垫圈在预加负荷高强度结构螺栓中的

使用，其进一步的产品标准还在准备中。 
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1 适用范围 

对适合预加负荷联接、横截平面的宽度大、螺纹尺寸在 M12 到 M36 之间、性能等级在

8.8/8 和 10.9/10 之间，HR 系统的高强度结构螺栓和螺母组件，本文档与 EN 14339-1 标准共

同规定了对其的要求。 

根据 ENV 1993-1-1（欧洲规范 3），本文档中的螺栓和螺母组件被设计成允许预加载至

少 0,7 fub x As
 1)，并且主要通过螺栓的塑性拉伸来获得伸长。为了实现这个目的，组件具

有以下特征： 

——参照样式 1 的螺母高度（见 EN ISO 4032） 

——参照 ISO 888 的螺栓的螺纹长度 

本文档的螺栓和螺母组件包括了参照 EN 14399-6 或 EN 14399-5 规范的垫圈（只在螺

母下方）。 

 

注释：为了取得满意的结果，确保螺栓的正确使用是非常重要的。关于正确应用的建议，请

参考 ENV 1090-1。 

预加负荷的适合性试验方法，在 EN 14399-2 中进行了规定。 

 

2 参考标准 

以下的参考文档是本文档应用不可缺少的部分。对于过期的参考，只应用引用的版本。

对于未过期的参考，应用参考文档的最新版本（包括修正）。 

EN 493，紧固件 – 表面不连续性 – 螺母。 

EN 10045-1，金属材料 – 夏比冲击试验 – 第1部分：测试方法。 

EN 14399-1，预加负荷高强度结构螺栓组件 – 第1部分：一般要求。 

EN 14399-2，预加负荷高强度结构螺栓组件 – 第1部分：预加负荷适合性试验。 

EN 14399-5，预加负荷高强度结构螺栓组件 – 第5部分：平垫圈。 

EN 14399-6，预加负荷高强度结构螺栓组件 – 第6部分：普通倒角垫圈。 

EN 20898-2，紧固件的机械性能 – 第2部分：特定安全负荷值的螺母 – 粗牙螺纹(ISO 

898-2:1992)。 

EN 26157-1，紧固件 – 表面不连续性 – 第1部分：螺栓、螺杆和螺柱的一般要求(ISO 

6157-1:1988)。 

EN ISO 898-1，由碳钢和合金钢制成的紧固件的机械性能 – 第1部分：螺栓、螺杆和螺柱

(ISO 898-1:1999)。 

EN ISO 3269，紧固件 – 验收检查 (ISO 3269:2000)。 

EN ISO 4759-1，紧固件公差 – 第1部分：螺栓、螺杆和螺柱 – A级产品，C带(ISO 

4759-1:2000)。 

EN ISO 10684，紧固件 – 热浸镀锌涂层 – (ISO 10684:2004)。 

 

 

 

 

 

1 fub为公称抗拉强度（Rm），As为螺栓应力面积。 
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ISO 148，钢 – 冲击试验(V型缺口)。 

ISO 261，ISO通用度量螺杆螺纹 – 总体规划。   

ISO 965-2，ISO通用度量螺杆螺纹 – 公差 – 第2部分：通用内外部螺杆螺纹极限 – 中等

质量。 

ISO 965-5，ISO通用度量螺杆螺纹 – 公差 – 第5部分：在镀锌前，与最大位公差为h的热

浸镀锌涂外部螺杆螺纹配对的内部螺杆螺纹的尺寸极限。 

 

3 螺栓 

3.1 螺栓尺寸 

见图 1 和表 2。 

 

注释：lg与 ls之间的差值应小于 1.5P。 

重点提示： 

a 不完整螺纹 u ≤ 2P 

b 15°到 30° 

图 1  螺栓的尺寸 



 7 

表 2  螺栓的尺寸 

尺寸单位为毫米 

螺纹 d M12 (M14)
b
 M16 (M18)

b
 M20 

P
c
 1.75 2 2 2.5 2.5 

b(ref.) 

d 30 34 38 42 46 

e - 40 44 48 52 

f - - - - 65 

c 
最大值 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

最小值 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 

da 最大值 15.2 17.2 19.2 21.7 24.4 

ds 
最大值 12.70 14.70 16.70 18.70 20.84 

最小值 11.30 13.3 15.3 17.3 19.16 

dw 
最大值 g g g g g 

最小值 20.1 22 24.9 27.7 29.5 

e 最小值 23.91 26.17 29.56 32.95 35.03 

k 

公称值 7.5 8.8 10 11.5 12.5 

最大值 7.95 9.25 10.75 12.4 13.40 

最小值 7.05 8.35 9.25 10.6 11.60 

kw 最小值 4.9 5.85 6.5 7.42 8.1 

r 最小值 1.2 1.2 1.2 1.5 1.5 

s 
最大值 22 24 27 30 32 

最小值 21.16 23.16 26.16 29.16 31 
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表 2 （续） 

尺寸单位为毫米 

螺纹 d M12 (M14)
b
 M16 (M18)

b
 M20 

l ls 和 lg 
h, j

 

公称

值 

最小

值 

最大

值 

ls 最

小值 

lg最

大值 

ls 最

小

值 

lg最

大

值 

ls 最

小

值 

lg最

大

值 

ls 最

小

值 

lg最

大

值 

ls 最

小

值 

lg最

大

值 

35 33.75 36.25 6 11.25         

40 38.75 41.25 6 11.25   8 14     

45 43.75 46.25 6.25 15   8 14   10 17.5 

50 48.75 51.25 11.25 20 7 13 8 14   10 17.5 

55 53.5 56.5 16.25 25 11 21 8 14   10 17.5 

60 58.5 61.5 21.25 30 16 26 12 22 9 16.5 10 17.5 

65 63.5 66.5 26.25 35 21 31 17 27 10.5 23 10 17.5 

70 68.5 71.5 31.25 40 26 36 22 32 15.5 28 11.5 24 

75 73.5 76.5 36.25 45 31 41 27 37 20.5 33 16.5 29 

80 78.5 81.5 41.25 50 36 46 32 42 25.5 38 21.5 34 

85 83.25 86.75 46.25 55 41 51 37 47 30.5 43 26.5 39 

90 88.25 91.75 51.25 60 46 56 42 52 35.5 48 31.5 44 

95 93.25 96.75 56.25 65 51 61 47 57 40.5 53 36.5 49 

100 98.25 101.75 61.25 70 56 66 52 62 45.5 58 41.5 54 

110 108.25 111.75   66 76 62 72 55.5 68 51.5 64 

120 118.25 121.75   76 86 72 82 65.5 78 61.5 74 

130 128 132   80 90 76 86 69.5 82 65.5 78 

140 138 142   90 100 86 96 79.5 92 75.5 88 

150 148 152   100 110 96 106 89.5 102 85.5 98 

160 156 164   110 120   99.5 112   

170 166 174           

180 176 184           

190 186 194           

200 196 204           
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表 2 （续） 

尺寸单位为毫米 

螺纹 d M22 M24 M27 M30 M36 

P
c
 2.5 3 3 3.5 4 

b(ref.) 

d 50 54 60 66 78 

e 56 60 66 72 84 

f 69 73 79 85 97 

c 
最大值 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

最小值 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 

da 最大值 26.4 28.4 32.4 35.4 42.4 

ds 
最大值 22.84 24.84 27.84 30.84 37.00 

最小值 21.16 23.16 26.16 29.16 35.00 

dw 
最大值 g g g g g 

最小值 33.3 38.0 42.8 46.6 55.9 

e 最小值 39.55 45.20 50.85 55.37 66.44 

k 

公称值 14 15 17 18.7 22.5 

最大值 14.90 15.90 17.90 19.75 23.55 

最小值 13.10 14.10 16.10 17.65 21.45 

kw 最小值 9.2 9.9 11.3 12.4 15.0 

r 最小值 1.5 1.5 2.0 2.0 2.0 

s 
最大值 36 41 46 50 60 

最小值 35 40 45 49 58. 8 
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表 2 （结束） 

尺寸单位为毫米 

螺纹 d M22 M24 M27 M30 M36 

l ls 和 lg 
h, j

 

公称

值 

最小

值 

最大

值 

ls 最 

小值 

lg最

大

值 

ls 最

小

值 

lg最

大

值 

ls 最

小

值 

lg最

大

值 

ls 最

小值 

lg最

大

值 

ls 最

小

值 

lg最

大

值 

30 28.95 31.05           

35 33.75 36.25           

40 38.75 41.25           

45 43.75 46.25           

50 48.75 51.25 11 18.5         

55 53.5 56.5 11 18.5 12 21       

60 58.5 61.5 11 18.5 12 21 13.5 22.5     

65 63.5 66.5 11 18.5 12 21 13.5 22.5     

70 68.5 71.5 11 18.5 12 21 13.5 22.5 15 25.5   

75 73.5 76.5 12.5 25 12 21 13.5 22.5 15 25.5   

80 78.5 81.5 17.5 30 12 21 13.5 22.5 15 25.5   

85 83.25 86.75 22.5 35 16 31 13.5 22.5 15 25.5 18 30 

90 88.25 91.75 27.5 40 21 36 15 30 15 25.5 18 30 

95 93.25 96.75 32.5 45 26 41 20 35 15 25.5 18 30 

100 98.25 101.75 37.5 50 31 46 25 40 16.5 34 18 30 

110 108.25 111.75 47.5 60 41 56 35 50 26.5 44 18 30 

120 118.25 121.75 57.5 70 51 66 45 60 36.5 54 22 42 

130 128 132 61.5 74 55 70 49 64 40.5 58 26 46 

140 138 142 71.5 84 65 80 59 74 50.5 68 36 56 

150 148 152 81.5 94 75 90 69 84 60.5 78 46 66 

160 156 164   85 100 79 94 70.5 88 56 76 

170 166 174   95 110 89 104 80.5 98 66 86 

180 176 184   105 120 99 114 90.5 108 76 96 

190 186 194   115 130 109 124 100.5 118 86 106 

200 196 204   125 140 119 134 110.5 128 96 116 

注释：一般长度由长度 ls的最小值和 lg的最大值来确定 

a． 对热浸镀锌螺栓而言，应在镀锌前应用尺寸要求 

b． 没有优先的尺寸 

c． P 是螺纹的螺距 

d． l 的公称长度≤125 毫米 

e．125 毫米＜l 的公称长度≤200 毫米 

g．dw的最大值 = s 的实际值 

h．lg的最大值 = l 的公称值 – b 

   ls的最小值 = lg的最大值 – 5P 

j．当 h 小于 0.5d，用公式计算 ls 的最小值时，其值为 0.5d，且 lg的最大值 = ls 的最小值+3P. 

   螺纹长度缩短的螺栓，显示在阶梯线以上。 
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3.2 螺栓和参考标准规范 

表 3  螺栓和参考标准规范 

材料 钢 

一般要求 EN 14399-1 

螺纹 
公差 6g

a
 

国际标准 ISO 261, ISO 965-2 

机械性能 
性能级别 8.8 或 10.9 

欧洲标准 EN ISO 898-1 

冲击强度 

数值 Kv的最小值=27J (20℃) 

试验片 b
 ISO 148 

试验 EN 10045-1 

公差 

产品级别 C，除了：c 和 r 的尺寸 

长度公差≥160 毫米：±4.0 毫米 

国际标准 EN ISO 4759-1 

表面涂装 

正常 如处理所得 d
 

热浸镀锌 EN ISO 10684 

其他 仍待协定 e
 

表面不连续性 
 EN 26157-1 中对表面不连续性的限

制规定 

可接受性 对于可接受程序，请见 EN ISO 3269 

a． 应在热浸镀锌之前，应用指定的公差级别。热浸镀锌螺栓是为有开孔过大的螺母组件而

准备的。 

b． EN ISO 898-1 应规定夏比 V 型口试验片在螺栓中的位置。 

c． 请注意，当选择一个合适的表面处理过程（清洗和上涂层）时，需要考虑性能级别为

10.9 的螺栓氢化变脆的风险。请参考相关涂层标准。 

d． “如处理所得”表示的意思为：由润滑油的浅色涂层所形成的正常涂装。 

e． 假如不损害螺栓的机械性能或功能性特征，购买商和制造商可以协商使用其他涂层。镉

涂层或镉铝涂层不被允许。 

 

3.3 螺栓标记 

根据本文档的这一部分，高强度结构螺栓应标记： 

a) 符合 EN ISO 898-1 规范和 HR 许可证要求的性能级别标记 

例 1  10.9HR 

b) 制造商对组件的标记应该保持一致 

允许在螺栓头的最表面进行凸面或凹面的标记。 

例2 螺栓标记： 
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重点提示： 

1 制造商对组件的标记应该保持一致 

 

4 螺母 

4.1 螺母尺寸 

见图 2 和表 4 

允许其他形式 

 

重点提示： 

a. 15°-- 30° 

b. 110°-- 130° 

       图 2  螺母尺寸 
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表 4  螺母尺寸 

尺寸单位为毫米 

螺纹 d M12 (M14)
b
 M16 (M18)

b
 M20 M22 M24 M27 M30 M36 

P
c
 1.75 2 2 2.5 2.5 2.5 3 3 3.5 4 

da 

最
大
值 

13 15.1 17.3 19.5 21.6 23.7 25.9 29.1 32.4 38.9 

最
小
值 

12 14 16 18 20 22 24 27 30 36 

dw 

最
大
值 

d d d d d d d d d d 

最
小
值 

20.1 21.86 24.9 27.70 29.5 33.3 38.0 42.8 46.6 55.9 

e 
最
小
值 

23.91 27.12 29.56 32.95 35.03 39.55 45.20 50.85 55.37 66.44 

 

m 

 

最
大
值 

10.8 12.8 14.8 15.8 18 19.4 21.5 23.8 25.6 31 

最
小
值 

10.37 12.1 14.1 15.1 16.9 18.1 20.2 22.5 24.3 29.4 

mw 
最
小
值 

8.3 9.7 11.3 12.1 13.5 14.5 16.2 18.1 19.5 22.4 

 

c 

 

最
大
值 

0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 

最
小
值 

0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 

s 

最
大
值 

22 24 27 30 32 36 41 46 50 60 

最
小
值 

21.16 23.16 26.16 29.16 31 35 40 45 49 58.8 

t 0.38 0.42 0.47 0.52 0.58 0.63 0.72 0.80 0.87 1.05 

a． 对热浸镀锌螺母而言，应在镀锌前应用尺寸要求 

b． 没有优先的尺寸 

c． P 是螺纹的螺距 

d．dw的最大值 = s 的实际值 
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4.2 螺母规范和参考标准 

表 5  螺母规范和参考标准 

材料 钢 

一般要求 EN 14399-1 

螺纹 

公差 6H 或 6AZ 

国际标准 ISO 261，ISO 965-2， 

ISO 965-5 

机械性能 
性能等级 8

a
 或 10

a
 

欧洲标准 EN 20898-2 

公差 
产品级别 B，除了 m 和 c 的尺寸 

国际标准 EN ISO 4759-1
b
 

表面涂装 

正常 如处理所得 c
 

热浸镀锌 EN ISO 10684 

其他 仍待协定 d
 

表面不连续性 
 EN 493 中规定了对表面不连

续性的限定 

可接受度 
 对验收过程，见 EN ISO3269

的规定 

a． 关于安全负荷值，见 4.3。其他的机械性能在 EN 20898-2 规范中进行了规定。 

b． 除了承载面垂面上的公差，其他公差规定 t 见表 4。 

c． “如处理所得”表示的意思为：由润滑油的浅色涂层所形成的正常涂装。 

d． 假如不损害螺栓的机械性能或功能性特征，购买商和制造商可以协商使用其他涂层。镉

涂层或镉铝涂层不被允许。 
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4.3 螺母的安全负荷值 

表 6  螺母的安全负荷值 

螺纹 d 

标准试验心轴的公称

应力面积 As 

性能等级 

8 10 

公差等级 

6H 或 6AZ 

公差等级 

6H 或 6AZ 

平方毫米 验证负荷（As*Sp）,  单位为牛 

M12 84.3 84300 97800 

(M14) 115 115000 133400 

M16 157 157000 182100 

(M18) 192 192000 222700 

M20 245 245000 284200 

M22 303 303000 351200 

M24 353 353000 409500 

M27 459 459000 532400 

M30 561 561000 650800 

M36 817 817000 947700 

注释  安全负荷值是基于以下的在验证负荷下的应力： 

 对性能级别为 8 的螺母而言：1000 牛/ 平方毫米 

 对性能级别为 10 的螺母而言：1160 牛/ 平方毫米 

 

如果基于硬度值来验收螺母，合适的极限如表 7 中所列： 

表 7  螺母的硬度值（如果有规定的话） 

螺母 硬度极限 

性能级别为 8，公差级别为 6H 根据 EN 20898-2 中对性能级别 8 的规定 

性能级别为 10，公差级别为 6H 或 6AZ 根据 EN 20898-2 中对性能级别 10 的规定 

性能级别为 8，公差级别为 6AZ，热浸镀锌 260 HV 到 353HV（24HRC 到 36HRC） 
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4.4 螺母螺纹脱碳 

类似于EN ISO 898-1中对外部螺纹测量的稳定，螺母螺纹的脱碳不应该超过G = 0.015毫米。 

 

4.5 螺母标记 

根据本文档，高强度结构螺母应标记： 

a) 符合 EN20898-2 规范和 HR 许可证要求的性能级别标记 

例 1  10 HR 

b) 制造商对组件的标记应该保持一致 

标记应在倒角螺母的承载面下凹显示，在面向螺母的垫圈的非承载面以下凹或上凸的形式显

示。 

例2  螺母标记： 

 

重点提示： 

1 制造商识别标记 

5 螺栓/螺母组件的名称 

例 1  对于 HR 系统的、由横截平面宽度大的六角头型螺栓构成、螺纹为 M16，公称长度 l=80

毫米，性能等级为 10.9 的预加负荷高强度结构螺栓，以及横截平面宽度大、螺纹为 M16，

性能等级为 10 的六角螺母，这样的螺栓/螺母组件的名称为： 

螺栓/螺母组件 EN 14399-3 — M16*80 — 10.9/10 — HR 

如果除了“如处理所得”的表面涂装外还有要求，指定的表面涂装应添加到名称中去，例如，

对于热浸镀锌(tZn)： 

螺栓/螺母组件 EN 14399-3 — M16*80 — 10.9/10 — HR —tZn 

根据本文档，如果出于其他目的需要使用六角头型螺栓，例如要在螺纹状盲孔上使用，他们

可能需要独立订购，且其名称应该如下所示： 

例 2  对于横截平面宽度大、用于预加负荷高强度结构螺栓、HR 系统的、螺纹为 M16、公

称长度 L=80 毫米、性能级别为 10.9 的六角头型螺栓，其名称应该是： 

六角头型螺栓 EN 14399-3 — M16*80 — 10.9 — HR 

根据本文档，如果出于其他目的需要使用六角螺母，例如要在螺柱上使用，他们可能需要独

立订购，且其名称应该如下所示： 

例 3  对于横截平面宽度大、用于预加负荷高强度结构螺栓、HR 系统的、螺纹为 M16、性

能级别为 10 的六角螺母，其名称应该是： 

六角螺母 EN 14399-3 — M16 — 10— HR 

 

6 相关垫圈 

根据本文档，螺栓/螺母组件应按照 EN 14399-6 或 EN 14399-5(只针对螺母下方)规范的要求，

与垫圈一起装配。 
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7 螺栓/螺母/垫圈组件的功能性特性 

7.1 一般特性 

根据 7.2 节至 7.4 节，当使用 EN 14399-2 规范的要求进行试验时，要取得功能性特性。 

在螺母和螺栓的无螺纹部分之间，应该有 4 个全螺纹（除了消耗完的螺纹之外）保持无

瑕疵。 

注释：需要更多关于这些功能性特性的背景信息，请参考 EN 14399-2。 

 

在所提供的条件下，螺母和垫圈上应有足量合适的润滑剂，以确保紧固不会出错，且能获得

所需的预加负荷。 

 

7.2 在紧固试验中螺栓力的最大个体值(Fbi max) 

应用下列公式： 

Fbi max ≥0.9fub×As 

其中， 

Fub 是张力的公称值（Rm） 

As 是螺栓的公称应力面积。 

 

7.3 预加负荷 0.7fub*As从开始至达到 Fbi max(△1)，螺母（或螺栓）需转动的角度 

表 8 中列示的值仅仅是信息。 

表 8  △1的值 

有效长度 ∑t
a
 △1 最小值 

∑t＜2d 

2d≤∑t＜6d 

6d≤∑t≤10d  

90° 

120° 

150° 

a. ∑t是包括垫圈在内的有效部分的总厚度。 
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7.4 预加负荷从 开始至 Fbi 再次减到 ，螺母（或螺栓）需转动的角度 

应用表 9 中规定的△2值。 

表 9  △2的值 

有效长度 ∑t
a
 △2 最小值 

∑t＜2d 

2d≤∑t＜6d 

6d≤∑t≤10d  

210° 

240° 

270° 

a. ∑t是包括垫圈在内的有效部分的总厚度。 

7.5 k 系数的个体值(ki)，k 系数的均值(km)，和 k 系数的变异系数(Vk) 

7.5.1  k 等级为 K1 的 k 系数的个体值(k1) 

当要求 k1值时，它们应在 0.10≤k1≤0.16的范围内。 

7.5.2 k 系数的均值(km)，k 级别为 K2 的 k 系数的变异系数(Vk) 

求 k 系数的均值的公式为： 

 

其中， 

 

这里， 

Mi 是应用转矩的个体值 

Fp 是指定预加负荷 

d  是公称螺栓直径 

对于 k 系数的变异系数(Vk)，应用下列公式： 

 

其中， 

Sk 是标准差 

 

当要求 km与 Vk 时，应用下列值： 

0.10≤km≤0.23 

Vk≤0.10 
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BS EN 14399-3:2005 

国家序言 

英国标准是 EN 14399-3:2005 的官方英语版本。与英国标准 EN 14399-1: 2005，英国标

准 EN 14399-2: 2005，英国标准 EN 14399-4: 2005，英国标准 EN 14399-5: 2005，英国标准

EN 14399-6: 2005 一起，取代了英国标准 4395-1:1969 和英国标准 4395-2: 1969，这两个标准

本计划在 2007 年 9 月(1) 宣布废退，并与英国标准 449 和英国标准 5950 一起，从欧洲标准 3

中予以删除。（英国标准 4395-1:1969 和英国标准 4395-2:1969 目前支持英国标准 449 和英

国标准 5950。）  

技术委员会 FME/9，螺母、螺栓和附件/指导委员会委托其子委会 FME/9/1，材料委员

会，监管英国参与 EN 14399-3 的准备工作。这些子委会负有以下责任： 

 帮助咨询员理解文本； 

 对负责的国际/欧洲委员会关于内容理解、变革建议的咨询进行解答，并保持与英国

利益集团的联系； 

 监督相关的国际和欧洲发展，并在英国发布这些信息。 

如果想要这些子委会的代表组织名单，可以向其秘书处索要。 

 

其他信息 

这部分的 BS EN 14399 是构成 BS EN 14399 系列标准的几个部分之一。BS EN 14399-1

为其他部分提供了一般要求，即关于制造、材料和检查及相关内容的具体要求。 

交叉引用 

在英国标准机构目录下的 “国际标准对应指数”这一节，或者使用“英国标准机构电

子目录”或“英国标准在线”的搜索功能，可以找到英国标准，该标准实施本文档参考的国

际或欧洲文献出版。 

本出版物并未声称包含了一份合同全部的必需内容。用户对本出版物的正确使用负责。 

与英国标准相符合并不为它的法律义务提供豁免权。 

(1) CEN/TC 185/WG 使用了 2 年的并存延长期，至 2007 年 9 月。出于勘误的目的，将 EN 

14399-3：2005 前言中的第 2 个日期“2005 年 9 月”修改成“2007 年 9 月”。 

总结 

本文档由封面、内封面、EN 标题页(2-28)，和封底构成。 

本文档最后出版时，在文档中显示了英国标准机构的版权通知。 

自出版后的修正事项 

修正编号 日期 备注 

   

   

   

   

英国标准由标准化政策和战略委员会 2005 年 10 月 7 日授权出版。 

 

英国标准机构 2005 年 10 月 7 日 
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BS EN 14399-3:2005 

BSI —— 英国标准机构 

英国标准机构是准备英国标准的独立国家机构。它代表了英国对于欧洲和国际标准的

观点。它包含在皇家宪章中。 

 

修订版 

英国标准需要确定其包含了最新的修正或版本。 

英国标准机构的宗旨始终是提高产品和服务的质量。我们需要感谢任何一个在使用英

国标准时，发现错误和含糊之处并通知对此负责的技术委员会秘书处的人。技术委员会秘书

处的信息可以在封面上找到：电话：+44(0)20 8996 9000; 传真：+44(0)20 8996 7400。 

英国标准机构为成员提供名为 PLUS 的个体升级业务，该业务保证订购者能够自动收

到最新版本的标准。 

购买标准 

英国标准机构、国际和国外标准出版物的所有订单，应发至客户服务处。电话：+44(0)20 

8996 9001；传真：+44(0)20 8996 7001；电子邮件：orders@bsi-global.com。英国标准机构的

网站上也可获得标准，网址为：http://www.bsi-global.com。 

对于国际标准的订单，英国标准机构的政策是：提供以英国标准出版的实施方案，除

非客户有其他要求。 

标准相关信息 

    英国标准机构通过它的图书馆和出口商服务技术帮助，对国家标准、欧洲标准和国际标

准提供了范围很广的信息。也可得到不同的英国标准机构电子信息服务，这些服务提供了产

品和服务的具体细节。请与信息中心联系：电话：+44(0)20 8996 7111; 传真：+44(0)20 8996 

7048；电子邮件：info@bsi-global.com。 

 英国标准机构的订购成员对标准发展保持实时更新，并在标准的购买价格上得到实质

折扣。想要了解更多的细节或其他益处，请联系成员资格管理部门。电话：+44(0)20 8996 

7002；传真：+44(0)20 8996 7001；电子邮件：membership@bsi-global.com。 

关 于 通 过 “ 英 国 标 准 在 线 ” 在 线 访 问 英 国 标 准 的 信 息 ， 可 以 在

http://www.bsi-global.com/bsonline 上找到。 

更 多 关 于 英 国 标 准 机 构 的 信 息 可 以 在 英 国 标 准 机 构 网 站 上 得 到 ：

http://www.bsi-global.com。 

版权 

所有英国标准机构出版物保留版权。英国标准机构还对国际标准化组织在英国的出版

物握有版权。除非版权、设计和专利法 1998 允许，不允许复制，或存储在可检索的系统中，

或以任何方式传递—电子、扫描、录制或其他未得到英国标准机构事先书面许可的方法。 

这不排除在实施标准过程中的必要细节，包括符号、尺寸、类型或级别名称等的免费

使用。如果这些细节要用于除实施外的其他目的，那么必须事先得到英国标准机构的书面许

可。 

版权和许可经理将为您提供细节和建议。电话：+44(0)20 8996 7070；传真：+44(0)20 8996 

7553；电子邮件：copyright@bsi-global.com。 

 

英国标准机构 

地址：389 Chiswick High Road, London, W4 4AL. 
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